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DU - samosmarny materiat $lizgowy

1.

Struktura

Warstwa $lizgowa z kompozytu PTFE z Pb na spieku brazu cynowego,

na tasmie sta

lowej.

Charakterystyka

- materiat $lizgowy do pracy na sucho, o duzej trwatosci i niskim
wspdtczynniku tarcia, do pracy w szerokim zakresie temperatur,

obcigzen

i predkosci,

- moze by¢ smarowany olejem,

- nadaje sie do ruchu obrotowego,

posuwisto-zwrotnego i oscylacyjnego,
- nie wykazuje ptyniecia na zimno pod obcigzeniem,

- rozszerzalno$¢ termiczna réwnolegta do powierzchni gérnej,

- zjawisko drgan ciernych jest niezwykle mate,
- szeroki zakres typoszeregu dostepny z magazynu.

Zastosowanie

- przemystowe: podnosniki, pompy i silniki hydrauliczne, osprzet
pneumatyczny, sprzet medyczny, przemyst tekstylny, rolniczy, osprzet
naukowy, piece do suszenia, sprzet biurowy itd.

- motoryzacyjne: kolumny McPhersona, amortyzatory, zawiasy, uktady
kierownicze, sprzegta, skrzynie biegdw, ramiona wycieraczek, uktady

wspomagania kierownicy, tuleje pedatow, osprzet ABS itd.

Dostepnosc

._—

AN

- z magazynu: tuleje cylindryczne, tuleje kotnierzowe, podktadki oporowe, podktadki kotnierzowe oraz tasmy wg
typoszeregu metrycznego i calowego,
- na specjalne zamowienie: wykonania niestandardowe.

Parametry techniczne

Warunki pracy

Parametr Jednostka Wartosc¢
e statyczne 250
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 120
Maksymalna predkos¢ liniowa | na sucho m/s 2,5
, . praca ciggta 1,8
Wspotczynnik p x v na sucho praca okresowa MPa x m/s 35
maksymalna R +280
Temperatura pracy minimalna C 200
. . . na sucho 0,02 - 0,25
Wspotczynnik tarcia smarowane olejem 0,02 -0,12
s watka 0,2-0,8
Gladkos¢ Ra obudowy pm 18-32
<05 mm h6é
watka 05 -075mm f7
Tolerancje wykonania 080 mm - h8
obudow <05 mm H6
Y >05 mm H7
s HB 180
Twardos¢ watka HRC 35
na sucho bardzo dobrze
w oleju dobrze
ze smarem stabo
w wodzie stabo
z cieczami procesowymi stabo

Wskazowki montazowe

Osadzad z uzyciem trzpienia stopniowanego w otworze z wykonang fazg wciskowg po uprzednim zwilzeniu tulei lub
otworu olejem.
Ustalenie: poza potgczeniem wciskowym nie jest wymagane zadne dodatkowe zabezpieczenie, cho¢ w konstrukcjach
specjalnych lub dla ruchu posuwisto-zwrotnego mozliwe jest rowniez klejenie (np. klejem Loctite).

Nie stosowac do smarowania srodkoéw z dodatkiem MoS,, grafitu i innych dodatkdw statych (mogacych zwiekszaé zuzycie
na skutek tarcia).

© fpm inbear 2014 °




@oecr

fpm inbear
ul. Inzynierska 39/1
PL-81-512 Gdynia

tel./fax +48 58 620 45 71
tel./fax +48 58 620 79 30

inbear@inbear.pl
www.inbear.pl

8. Typoszeregi

Tab. 1. Tuleje cylidryczne
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Oznaczenie | Di

0203DU
0205DU
0303DU
0305DU
0306DU
0403DU
0404DU
0406DU
0410DU
0505DU
0508DU
0510DU
0604DU
0606DU
0608DU
0610DU
0705DU
0710DU
0806DU
0808DU
0810DU
0812DU
1006DU
1008DU
1010DU
1012DU
1015DU
1020DU
1208DU
1210DU
1212DU
1215DU
1220DU
1225DU
1310DU
1320DU
1405DU
1410DU
1412DU
1415DU
1420DU
1425DU
1510DU

oW NNOCTOOCO VUV A AR DPAWWWNN

e S e e e el e e il i e
VAR PABRPABRWWNNNNNNOOOOOO

~

~ S~

U'IU'IU'IU'I:h-h.hw

~

OWOOOWONNNUTuuruulululun

L e e e e i el el e e e g S e e e s
NoOOocoooocouu b, BRAPABRDMBRANNNNNNOOOO

= = = =

=
VOAONOWOOOUIOOOPROOOUIOO A WOUTWULIW

12
15
20

10
12
15
20
25
10
20

10
12
15

25
10

Oznaczenie Di

1512DU
1515DU
1520DU
1525DU
1610DU
1612DU
1615DU
1620DU
1625DU
1720DU
1810DU
1815DU
1820DU
1825DU
2010DU
2015DU
2020DU
2025DU
2030DU
2215DU
2220DU
2225DU
2230DU
2415DU
2420DU
2425DU
2430DU
2515DU
2520DU
2525DU
2530DU
2550DU
2815DU
2820DU
2825DU
2830DU
3010DU
3015DU
3020DU
3025DU
3030DU
3040DU
3220DU
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25
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Do B

3230DU
3240DU
3520DU
3530DU
3535DU
3540DU
3550DU
3720DU
4020DU
4030DU
4040DU
4050DU
4520DU
4530DU
4540DU
4545DU
4550DU
5020DU
5030DU
5040DU
5050DU
5060DU
5520DU
5525DU
5530DU
5540DU
5550DU
5555DU
5560DU
6020DU
6030DU
6040DU
6050DU
6060DU
6070DU
6530DU
6550DU
6570DU
7040DU
7050DU
7070DU
7560DU
7580DU

Oznaczenie Di

Do B

Oznaczenie | Di

8040DU 80 85 40
8060DU 80 85 60
8080DU 80 85 80
80100DU 80 85 100
8530DU 85 90 30
8560DU 85 90 60
85100DU 85 90 100
9060DU 90 95 60
90100DU 90 95 100
9560DU 95 100 60

95100DU 95 100 100
10050DU 100 105 50
10060DU 100 105 60
100115DU 100 105 115
10560DU 105 110 60
105115DU 105 110 115
11060DU 110 115 60
110115DU 110 115 115
11550DU 115 120 50
11570DU 115 120 70
12050DU 120 125 50
12060DU 120 125 60
120100DU 120 125 100
125100DU 125 130 100
13060DU 130 135 60
130100DU 130 135 100
13560DU 135 140 60
13580DU 135 140 80
14060DU 140 145 60
140100DU 140 145 100
15060DU 150 155 60
15080DU 150 155 80
150100DU 150 155 100
16080DU 160 165 80
160100DU 160 165 100
180100DU 180 185 100
200100DU 200 205 100
210100DU 210 215 100
220100DU 220 225 100
250100DU 250 255 100
300100DU 300 305 100
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Oznaczenie Di

Tab. 2. Tuleje kotnierzowe
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Oznaczenie

BB0304DU
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BB0O505DU
BB0604DU
BB0608DU
BB0806DU
BB0808SDU
BB0810DU
BB1007DU
BB1009DU
BB1012DU
BB1017DU
BB1207DU
BB1209DU
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WCo8DU
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wcCe60DU
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Oznaczenie i o)
12 20 BB2022DU 20 23 21,5 30
17 20 BB2512DU 25 28 11,5 35
12 22 BB2517DU 25 28 16,5 35
17 22 BB2522DU 25 28 21,5 35
9 23 BB3016DU 30 34 16 42
12 23 BB3026DU 30 34 26 42
17 23 BB3516DU 35 39 16 47
12 24 BB3526DU 35 39 26 47
17 24 BB4016DU 40 44 16 53
12 26 BB4026DU 40 44 26 53
17 26 BB4516DU 45 50 16 58
22 26 BB4526DU 45 50 26 58
11,5 30
16,5 30
1,98x002 50,1
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Oznaczenie
BS40DU
BS50DU
BS60DU
BS70DU
BS80DU
BS90DU
BS100DU

Di
40,45
51,25
61,25
71,25
81,25
91,25

101,25
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Tab. 4. Piyty

Wis min.

L*a

Oznaczenie
S07190DU
S10190DU
S15240DU
S20240DU
S$25240DU
S30240DU

L
500
500
500
500
500
500

W | Wu

200
200
254
254
254
254

190
190
190
240
240
240

Ss
0,72
0,99

1,5

1,98
2,48
3,04
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o
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