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deva.metal - samosmarny materiat $lizgowy

1. Struktura

Kompozyty brazu lub brazu cynowego lub Zelaza lub niklu z rownomiernie

rozprowadzonym $rodkiem smarnym (grafit lub PTFE).

2. Charakterystyka

- bezobstugowy materiat slizgowy odpowiedni do pracy w ciezkich

warunkach,

- pracuje pod wysokimi obcigzeniami,
- moze pracowac¢ w temperaturach nawet do 800°C,

- optymalne warunki pracy przy niskich predkosciach i nieciagtej pracy,
- wysoka odpornosc¢ na korozje,
- projektowany do szczegdlnych, konkretnych warunkdéw pracy,

- dostarczany takze w postaci potproduktu.

3. Zastosowanie

- huty, stalownie, turbiny, maszyny spozywcze, maszyny gornicze, statki,
oczyszczalnie sciekdw, pompy oraz sprezarki, maszyny pakujace itd.

4. Dostepnosc

- na zamowienie: tuleje cylindryczne, ptyty i wykonania niestandardowe

5. Parametry techniczne

Wartos¢
Parametr Jednostka | kompozyty | kompozyty | kompozyty
brazu zelaza niklu
e statyczne 230 150 100
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 115 70 50
Maksymalna predkos¢ liniowa | na sucho m/s 0,4 0,2 0,2
Wspotczynnik p x v na sucho MPa x m/s 1,5 1,0 0,8
Temperatura pracy maksymalna oC +350 +600 +450
minimalna -100 -200 -200
Wspdtczynnik tarcia na sucho - 0,11 0,25-0,43 0,3-0,45
L. watka 0,2-0,8
m
Gtadkos¢ Ra obudowy 1l 3.2
watka d7
Tolerancje wykonania obudowy - H7
tulei zewnetrzna s6/s5
wewnetrzna C7 (po montazu D8)
s HB 180
Twardos¢ watka HRC 35
6. Warunki pracy
na sucho bardzo dobrze
w oleju bardzo dobrze
ze smarem bardzo dobrze
w wodzie bardzo dobrze
z cieczami procesowymi stabo

7. Wskazdéwki montazowe

Zalecany montaz po schtodzeniu lub przy uzyciu prasy.
Mozliwy jest montaz przy pomocy $rub brgzowych z ukrecanym tbem, jednak konieczna jest potem dodatkowa obrdobka

powierzchni.

Dodatkowe smarowanie poprawia wtasnosci i zywotnos$c¢ tozyska.
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