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deva.glide - samosmarny materiat slizgowy

fpm inbear
ul. Inzynierska 39/1
PL-81-512 Gdynia

tel./fax +48 58 620 45 71
tel./fax +48 58 620 79 30

inbear@inbear.pl
www.inbear.pl

1. Struktura
Brazowy korpus z wprasowanymi kotkami grafitowymi
oraz grafitowg warstwg rozbiegowa.
2. Charakterystyka
- bezobstugowy materiat $lizgowy odpowiedni do pracy w ciezkich
warunkach,
- wykazuje odpornosc na obcigzenia krawedziowe, zanieczyszczenia,
obcigzenia udarowe oraz korozje,
- moze pracowac¢ w temperaturach do 250°C,
- najlepiej sprawuje sie przy wysokich obcigzeniach, nieduzych predkosciach
i nieciagtej pracy,
- absorbuje drgania,
- jest przewodnikiem cieplnym,
- odpowiedni do ruchu obrotowego, oscylujacego, posuwisto-zwrotnego i
postepowego,
- moze by¢ uzywany do kompensacji bteddéw potozenia,
- moze rowniez pracowac¢ w smarowanych aplikacjach.
3. Zastosowanie
- Sluzy, jazy, huty, stalownie, instalacje wydobywcze ropy i gazu, maszyny gérnictwa odkrywkowego i podziemnego,
turbiny wodne i parowe, maszyny do formowania wtryskowego, maszyny przemystu spozywczego, formowanie
opon, zawory, maszyny drukarskie, maszyny budowlane, pompy oraz sprezarki, maszyny pakujace itd.
4. Dostepnosc
- na zamowienia: tuleje cylindryczne, tuleje kotnierzowe, pierscienie, tozyska sferyczne, ptyty oraz wykonania
niestandardowe
5. Parametry techniczne deva.glide dg02 (najpopularniejszy gatunek)

Parametr Jednostka Wartosc¢
. statyczne 100*
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 70%
Maksymalna predkos¢ liniowa | na sucho m/s 0,4
Wspdtczynnik p x v na sucho MPa x m/s 1*
maksymalna R +250
Temperatura pracy minimalna C 100
, . . na sucho 0,10 - 0,12*
Wspotczynnik tarcia W wodzie 0,08 - 0,12
L. watka 0,2-0,8
Gtadkos¢ Ra obudowy um 32
Tolerancje wykonania watka - c8, d8
obudowy H7
s HB 180
Twardos¢ watka HRC 35

* - inne wartosci dla innych odmian deva.glide (dg01, dg03, dg04, dg05)

6. Warunki pracy

na sucho dobrze

w oleju dobrze

ze smarem dobrze

w wodzie dobrze

z cieczami procesowymi stabo

7. Wskazdéwki montazowe

Montaz po schtodzeniu lub przy uzyciu prasy.

Ustalenie ptytek realizuje sie przy pomocy srub z tbem stozkowym lub za pomoca ograniczen ksztattowych.
Warstwa slizgowa jest pokryta rozbiegowg warstwa z grafitu.

Mozliwa jest dodatkowa obrdbka srednic.
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