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deva.bm - samosmarny materiat slizgowy

1. Struktura

Cienka warstwa deva.metalu na tasmie ze stali, brazu
lub ze stali nierdzewnej.

2. Charakterystyka

- bezobstugowy, cienkoscienny materiat $lizgowy odpowiedni do pracy w
ciezkich warunkach,

- pracuje pod jeszcze wyzszymi niz deva.metal obcigzeniami,

- moze pracowac¢ w temperaturach nawet do 350°C,

- wysoka odpornos$¢ na korozje,

- moze pracowaé w zakurzonym otoczeniu,

- moze pracowaé w radioaktywnym otoczeniu,

- jest przewodnikiem elektrycznym - nie zbierajg sie na nim tadunki
elektrostatyczne

- odpowiedni do ruchu obrotowego, oscylujacego, posuwisto-zwrotnego i
postepowego, oraz mikro-ruchéw,

- bardziej ekonomiczny w stosowaniu niz deva.metal (ma ciensze $cianki),

- odporny na naciski krawedziowe.

3. Zastosowanie

- turbiny wodne i parowe, maszyny do formowania wtryskowego, formowanie opon, zawory, maszyny drukarskie,
maszyny budowlane, maszyny spozywcze, pompy oraz sprezarki, maszyny pakujace itd.

4. Dostepnos¢

- na zamowienie: tuleje cylindryczne, tuleje kotnierzowe, pierscienie, ptyty oraz wykonania niestandardowe

5. Parametry techniczne

Parametr Jednostka Wartosé
R statyczne 250 - 320%*
Maksymalne obcigzenia dynamiczne MPa 80 — 150%
Maksymalna predkos¢ liniowa | na sucho m/s 0,1 -1,0%*
Wspdtczynnik p x v na sucho MPa x m/s 0,4-1,5%
maksymalna o +120 - +280*
Temperatura pracy minimalna C 150
Wspdtczynnik tarcia na sucho - 0,1 -0,18*
s watka 0,2-0,8
Gladkos¢ Ra obudowy pm 3.2
. . watka d7**
Tolerancje wykonania obudowy H7
s HB 180
Twardos¢ watka HRC 35
* - zaleznie od stopu deva.metal na warstwie slizgowej,
** - dla zwyktych aplikacji, dla aplikacji precyzyjnych e7,
6. Warunki pracy
na sucho dobrze
w oleju dobrze
ze smarem dobrze
w wodzie dobrze
z cieczami procesowymi stabo

7. Wskazdéwki montazowe

Zalecany montaz po schtodzeniu lub przy uzyciu prasy.

Mozliwe jest ustalenie przy pomocy $rub z tbem stozkowym lub przy uzyciu klejow.
Warstwa slizgowa moze by¢ pokryta rozbiegowa warstwg z grafitu.

Dodatkowe smarowanie poprawia wtasnosci i zywotnos$c¢ tozyska.
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