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Wysokogatunkowy brgaz a21

1.

4.

Struktura

Wysokogatunkowe brazy a21 tworzg - uzyskang w wyniku poddanych rygorystycznym kontrolom technik odlewania -
spojng, jednolitg ziarnistg mikrostrukture w przeciwienstwie do nieuporzadkowanej i niekontrolowanej gruboziarnistej

struktury zwyktych brazow.

Sktad nominalny

Aluminium (Al) -13,10%
Zelazo (Fe) - 4,40%
Inne (maks.) - 2,50%
Miedz (Cu) - reszta

Wiasciwosci mechano-fizyczne

Parametr Jednostka Wartos¢
Granica wytrzymatosci na rozcigganie Rm MPa 703
Granica sprezystosci — rozcigganie Rpo,s MPa 407
Wydtuzenie wzgledne As % 1
Granica wytrzymatosci na Sciskanie Rmc MPa 1227
Wytrzymatos¢ na Scinanie — Rt MPa 414
Twardos¢ Brinella HB 285
Modut sprezystosci Younga E MPa 1,05 - 10°
Ciezar wtasciwy p g/cm? 7,2
Ciepto wiasciwe cp J/g-K 0,42
Rozszerzalno$¢ termiczna a 10° /K 16,2
Zalecane maksymalne obcigzenie MPa 115
Zalecana maksymalna predkos¢ m/s 0,7

Smarowanie zewnetrzne

Wymaga sprawnego uktadu smarowania.
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